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Rotary penetration steel pipe pile with toe wing
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L&i néi dau

“Coc vit 6ng thép c6 canh miii, coc Tsubasa - Yéu cau thiét” dwoc bién dich dwa trén co sé tham
khao tai liéu "Rotary Penetration Steel Pipe Pile with Toe Wing - Tsubasa Pile" (Open-End Type and
Closed-End Type) - Design Manual ctia Hiép hdi ky thuat coc Tsubasa.



COC VIT ONG THEP CO CANH MUI, COC TSUBASA - YEU CAU THIET KE
Rotary penetration steel pipe pile with toe wing, Tsubasa pile
Technical requirement for design
1. Gi&i thiéu chung - Pham vi ap dung

Coc Tsubasa la coc 6ng thép cé canh & mii di vao trong nén dat do lwc quay st dung dong co dién
hodc thiy lwc. Canh & miii dwoc cAu tao bang hai tAm thép hinh ban nguyét chéo nhau & vi tri dau dwdi
cla coc dng thép. Cac canh nay sé tao ra lwc kéo khi dau coc di vao dat trong qua trinh thi céng coc va
do d6 qua trinh thi cdng sé& khong cé dat thai, tiéng 6n nhd va doé rung thap. Canh mii cé duwéng kinh
tr 1,5 dén 2 lan dwong kinh coc va tao ra strc chiu tai lon.

Tiéu chuan nay quy dinh nhirng van dé co ban trong thiét ké coc Tsubasa (Coc vit 6ng thép c6 canh &
mdi) cho méng coc cac cbng trinh xay dwng.

Viéc ap dung coc Tsubasa cho cac diéu kién dia chat nao can xem xét dén tinh kha thi va hiéu qua cua
cOng tac thi cong nhw dé cap trong Bang 1 dwéi day.

Bang 1 - Cac loai nén dit c6 thé ap dung coc Tsubasa

Do sau Tbi da 60m
Lop dét chéng Loai dét Dat cat, dat da (dat sét cieng, da phong hoa) *
mur coc Do clrng Gia tri N twong dwong: 150 hodc thap hon **
DPuwong kinh hat séi/cubi Puong kinh sdéi téi da 15 cm hodc nhd hon
Lép dAt coc Gid tri N Khoang 40 D?y 4m hoac nhé hon
Xuyén qua la cat ' 50 hoac I&én hon Day 2m hoac nhd hon
hoac soi cuoi DPuwong kinh hat séi/cubi 15 cm hoac nhd hon

* Céc loai nén dat trong ngoac don duwoc coi la nam ngoai pham vi xem xét va kiém chirng
ma&c du cb nhirng bao cao thi cdng nhwng moi quan hé gitra stre chiu tai cla coc va cwdong do
dat nén chwa dwoc xac thwe moét cach day da.

** Gia tri N twong dwong 1a sb nhat bua hiéu chinh duoc tinh theo ty 18, twong (rng v&i chiéu
dai xuyén 300 mm trong trweong hop déng 50 nhat blia ma chiéu dai xuyén nhé hon 300 mm.

Pham vi ap dung clia coc nay dwoc quy dinh nhw sau:

Loai canh mé Loai canh déng
Pudng kinh coc (Dp) ¢318.5 dén 1600 mm ®318.5 dén 1200 mm
DPudng kinh canh mii Dp = ¢318.5 dén 1200mm | Dp = ¢318.5 dén 1200mm
Dw = Dy x1.5 dén 2.0 Dw = Dp x1.5t0 2.0
Dp = 91300 dén 1600mm
Dw = Dp x1.5
Chiéu sau ha coc t6i da 77m 60 m
Lé&p dat chdng mii coc D4t cat, cudi soi D4t cat, cudi soi
Goc nghiéng clia coc L&n nhéat 15° Lén nhat 15°

Viéc lya chon nén dat dé ap dung coc vit 6ng thép canh mii can xem xét dén tinh chét clia I6p dat
chong mii coc va céac I&p cat (cudi, séi) coc di qua.
2. Tai liéu vién dan
Céc tai liéu vién dan sau day la can thiét khi ap dung tiéu chuan nay. D6i voi cac tai liéu vién dan ghi
nam cong bo thi ap dung ban dwoc néu. Doi voi cac tai liéu vién dan khdng ghi nam cong bo thi ap
dung phién ban méi nhat, bao goém cé cac ban stra doi, bo sung (néu co).
— S6 tay thiét ké mong coc (2015) - Pile foundation design handbook (2015), Japan Road
Association
— Chi dan ky thuat cho céng trinh CAu dwdng cao téc (Phan | t¢i Phan V)/thang 11 nam 2017 -
Specifications for Highway Bridges (Part | to Part V), Japan Road Association
— TCVN 9245 :2012, Coc éng thép.



— Loai vat liéu thép TMCP cho cac cong trinh xay dwng.

3.Thuét ngir va dinh nghia

3.1. Canh miii (Toe wing)

Phan gén vao phan cubi ctia 6ng thép gdm hai tAm thép hinh ban nguyét & vi tri ngang nhau (Hinh 1).
Canh mdi

/

A

n

Ong thép

Hinh 1 - C4u tao coc Tsubasa
Hai tam thép hinh ban nguyét & vi tri ngang nhau tao hinh chi¥ V & phan cudi cla ong thép, va duoc
han cb dinh. Thuc t& mot doan cubi clia coc 1a canh clia canh, nhwng trong thiét ké thi coi canh dwoc
dat tai dau cha 6ng thép (Hinh 2).

Vi tri mG[ coc
trong thiét ké

Hinh 2 - Miii coc trong thiét ké

3.2. L&p dat chéng miii coc (Supporting layer)

Lép dat tai mii coc tao ra strc khang mii dwoc du kién trong thiét ké
3.3. Miii coc (Pile end)

Vi tri thAp nhét ctia 6ng thép



4. Nguyén ly thiét ké
4.1. Nguyén ly co’ ban

Tiéu chuan nay quy dinh cong tac thiét ké cho coc Tsubasa. Cac van dé khong dwoc dé cap trong tai
liéu nay thi theo "Sb tay thiet ke mong coc (2015)" va cac tiéu chuén khac c6 lién quan nhw "Chi dan ky
thuét cho cong trinh Cau dwong cao toc (Phan | téi Phan V)"/thang 11 nam 2017.

4.2. Quy trinh thiét ké
Thiét ké coc vit canh mii cé quy trinh nhw thiét ké coc trong méng coc néi chung.

Céanh mii sé dwogc chon tir bang théng ké, bang tiéu chudn hoa cho kich thwéc coc va vat liéu.



5. Vat liéu coc
5.1. Cau tao coc

CAu tao coc Tsubasa gébm éng thép va cac canh miii & dau duéi cla 6ng thép han cb dinh trong nha
may.

Chiéu dai coc L BPuwong kinh canh mii Dw
bPuwong

kinh ngoai Doan trén DPoan duwdi

clia on
9 \ Y \’

N 1k Puong
Dp K Il kinh trong
A /‘. ! canh mii
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Han tai cong trudng Han trong nha may

Poan cubi Coc éng théep ~ Canh mii

Chiéu dai doan cudi coc phai lon hon hodc bang 0.5 Dp. Chiéu day clia cac tam duoc tra trong bang
2(1). Tam thép gia cwdng co6 thé dwgec bo sung phia bén trong coc dé thuan tién cho viéc thi céng.
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CAu tao coc Tsubasa (day hé)

R BPuwong kinh canh mii Dw
Chiéu dai coc
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Han tai cong trwdng

Canh mai

C4u tao coc Tsubasa (day kin)

Hinh 3 - Cau tao coc
5.2. Kich thwéc 6ng thép

CAu tao coc Tsubasa gdbm 6ng thép va cac canh miii & dau dwéi ctia 6ng thép han cbé dinh trong nha
may.

Pham vi kich thwéc ap dung cho coc vit dworc liét ké trong Bang 2(1) va Bang 2(2).



Bang 2(1) - Bang kich thwéc tiéu chuéan ctia Coc Tsubasa (day hé)

Ong thép Canh mii %ggrt]hgf’ofy

318.5 9-12 | 477.8~637.0 159.3 10 ~ 28 9-15
355.6 9-13 | 533.4-~711.2 177.8 19~ 32 9-15
400/4064 | 9-15 600 ~ 812.8 200 / 203.2 19~ 32 9-15
450/457.2 | 9-17 675~ 914.4 225 / 228.7 22~40 | 10-16
500/508.0 | 9-~18 750 ~ 1016 250 / 254.0 22~45 | 10-~19
600/609.6 | 9~21 | 900~1219.2 300/ 304.8 22~55 | 12-~23
700 10~25 | 1050 ~ 1400 350 25~65 | 14-~27
800 11~25 | 1200~ 1600 400 28~75 | 16~30
900 12~25 | 1350~ 1800 450 32~80 | 18-31
1000 13~25 | 1500 ~ 2000 500 36~90 | 20-32
1100 15~25 | 1650 ~ 2200 550 40~95 | 22-32
1200 16~25 | 1800 ~ 2400 600 45~100 | 24-~32
1300 17 ~ 25 1950 650 50~70 | 25~29
1400 19~ 25 2100 700 55~75 | 25~29
1500 20 ~ 25 2250 750 60~80 | 25-29
1600 21 ~ 25 2400 800 65~80 | 25~29

bo day cpa canh mii va coc 6ng thép dworc Iya chon duia trén dac treng ky thuat vé kich thwéc va vat
liéu clia Ong thép (v&i doan coc dwdi) (xem Bang 8(1) dén Bang 8(8)).

Bang 2(2) - Bang kich thwéc tiéu chuan cua Coc Tsubasa (day kin)

Ong thép Céanh mii
DPudng kinh ngoai Chiéu day Puong kinh canh Chiéu day

Dp mm tmm Dw mm tw mm
318.5 9~16 477.75 ~ 637.0 25~30
355.6 9~16 533.4~711.2 25~35
400/ 406.4 9~18 600 ~ 812.8 25~35
450/ 457.2 9~20 675~914.4 30 ~ 40
500/ 508.0 9~22 750 ~ 1016 30 ~ 40
600 9~25 900 ~ 1200 30 ~ 45
700 9~25 1050 ~ 1400 35~50
800 9~30 1200 ~ 1600 40 ~ 55
900 10 ~ 30 1350 ~ 1800 40 ~ 60
1000 11~ 35 1500 ~ 2000 45 ~ 65
1100 12 ~ 35 1650 ~ 2200 45~70
1200 13~40 1800 ~ 2400 50 ~ 80

Chiéu day cla cér)h mii dwoc lwa chon dwa trén kich thwéc va vat liéu ctia ng thép (doan coc dwéi)
(xem Bang 8(9) den Bang 8(12)).



5.3. Théng s6 ky thuat cua vat liéu va (rng suat cho phép

Céc thong sb k§ thuat vat liéu ég dung cho cac 6ng thép SPP400 va SPP490, dwoc quy dinh trong tiéu
chuan TCVN 9245 :2012, (Coc éng thép).

Cac théng sb ky thuat vat liéu cta thép canh mdi hinh ban nguyét la SM490A va HBL385B (550N/mm?
loai vat liéu thépTMCP cho céc céng trinh xay dwng).

Bang 3 thé hién cac tiéu chuan vat liéu va (ng suat don vi cho phép cho éng thép va cac tdm thép canh
mdi. Ngoai ra, hé s6 b0 sung cho trng suat don vj cho phép trong tredng hop déng dat Ia 1.5.

Bang 3 - Théng sé ky thuat cua vat liéu va (rng suét don vi cho phép

‘ (ng suét don vi cho phép*
B6 phan Loai Chieu day Gidi han czhay N/mm?
mm N/mm
Kéo/Nén Céat
. SPP400 235 hoac Ién hon 140 80
Ong thép
SPP490 315 hoac I&n hon 185 105
16<t<40 315 hoac I&n hon
185 105
s 40<t <100 | 295 hodac lén hon
n bay ho
Can p 385 hodc Ién hon
miii 19 dén 100 505 hodc nhd hon 226 130
L P 385 hoac I&n hon
Pay kin 19 déen 100 505 hodc nhé hon 226 130

* Theo tiéu chuan "Chi dan ky thuat cho cong trinh Cau dwong cao téc Phén Il Cau thép va Phan IV
Cau kién"

5.4. Chiéu day an mén

Chiéu day an mon thiét ké cho dwong 6ng thép Ia 1 mm trén mat ngoai va 0 mm trén mat trong. Chiéu
day an mon thiét ké cho canh mii tong Ia 2 mm cho mat trén va dwdi. Tuy nhién, toc d6 an mon nén

dwoc kiém tra riéng cho dét co tinh an mon cao nhw dat chua, chiéu day an mon thiét ké can duoc xac
dinh riéng nhw bang cach thyc hién khao sat vé tinh an mon ctia dat vv.



6. Strc chiu tai cia coc
6.1. Strc chiu tai nén gi®i han theo dat nén

Stre chiu tai gi¢i han cla coc Tsubasa c6 canh & mii nén tham khao "S6é tay thiét ké méng coc (2015)"
va duoc tinh theo cdng thirc dwdi day. Véi loai cd dwong kinh canh mii bang 1,75 duwdng kinh coc
khoéng dwoc mo ta trong "Sb tay thiét ké moéng coc (2015)" sé duoc tinh toan nhw loai dwéng kinh canh
mi bang 2.0 dwdng kinh coc.

Strc chiu tai gi¢i han theo dét nén dwoc tinh theo cong thirc sau
Ru=qax Ay +Ux 3L x f
Ru : Stre chiu tai gi¢i han clia coc don (kN)
qa : Stre khang mii don vi gi¢i han tai mii coc (kN/m?2), dwoc thé hién trong Bang 4.

Bang 4 - Stirc khang miii don vi gi¢i han tai mii coc gq

Loai d4t DPuwdng kinh ngoai canh Strc khang mii don vi gi¢i han tai
i mii/Bwong kinh coc mii coc ga(KN/m?)
] 15 120 N (< 6000)
Cat
2.0 100 N (= 5000)
.. 15 130 N (= 6500)
Séi cudi
2.0 115 N (£ 5750)

Trong d4, N 1a gia tri Nset cla thi nghiém xuyén tiéu chuan cta I&p dat chéng mii coc.

Aw : dién tich canh mii (m?) Aw = m x D24

Dw : dwong kinh canh mii (m)

U : chu vi ngoai ctia éng thép (m)

L : Chiéu day cua I&p dat tinh ma sat bén (m)

f : Stre khang ma séat don vj gidi han gitra coc va nén dat (kN/m?2)

DAt roi f= 3N (< 150)
DAt dinh f = chodc 10N (< 100), ¢ 1 Iwc dinh don vi (= qu/2)

N la gia tri N cta |&p dat twong tng

Strc khang mii don vi gi¢i han cho dat sét clrng hodc da phong héa can duoc xac dinh riéng.

Chiéu sau ngam cla miii coc trong I&p dat chdng mii coc can téi thiéu bang dwdng kinh coc (1d) hodc
I&n hon.

N6i chung viéc str dung gau dao dé xuyén qua cac I&p dat cieng trung gian khi ha coc nén bi cdm. Tuy
nhién trong trwdng hop bat kha khang, néu phai s& dung phwong phap nay do Iép dat bi mém héa nén
strc khang ma sat don vi gidi han sir dung trong thiét ké&, trong pham vi bi anh hwéng can duoc gidm
xudng con 1/2 gia tri ban dau vi ly do an toan. Bién phap nay chinén ap dung cho céc I6p dat phia trén
dinh coc, va duwéng kinh hé dao phai bang hodc nhé hon duwéng kinh canh miii.

Trong trwong hop phat sinh ma sat am hoac dét nén c6 kha ndng hoa IQng, hodc trong trwdng hop
chiéu day I&p dat chong mii coc qua mong thi can tham khao cac tiéu chuan lién quan khac vv.

Néu lop dat chong mii coc da cing, chiéu sdu ngam mi coc c6 thé dwoc gidm theo hudng dan thi
cong. Trong trwong hop nay, gia tri N dwoc sir dung trong thiét ké co thé khéng can thay doi.
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Mat dat

V4 NN

L L iy

Buong

kir]h ong

thépd ~— Chidu dai tinh ma sat

bén

=] S

5 /A7 N
& © S
3 Dw=1.5d~2d

| - vang tinh gia tri N (gia tri N cho tinh toan strc chiu tai dau coc)
Dw : Bwdng kinh canh mii

Hinh 4 - Tinh toan strc chiu tai nén

6.2. Strc chiu nhé gi&i han theo dat nén

Strc chiu nhd gi¢i han ctia coc Tsubasa dwa trén "Sé tay thiét k& moéng coc (2015)", theo cong thirc
sau.

Phwong trinh sau day duwoc ap dung dé tinh Stre chiu nhd gidi han cla coc:
Pu=UZLifi+ Py
Py : Stre chiu nhd gidi han (kN)
Pw : Strc chiu nhd gi¢i han ctia canh mi (kN)

Dbi v&i cac coc Tsubasa, ngoai thanh phan lwc ma sat cla coc, lwc neo clia canh miii cling ¢6 anh
hwéng nhat dinh dén Strc chiu nhd cla coc va anh huwéng nay da duoc xéac nhan trong thi nghiém kéo
coc. Hinh 5 thé hién md hinh tinh toan tac dung cta canh mii. Dya trén cac két qua thi nghlem kéo,
strc chiu kéo gidi han dugc xac dinh bang phwong trinh duéi day véi ty 1é dudng kinh ngoai cua canh
mdi / dwong kinh coc (Dw/Dyp) la 1.5 hoac 2.0 va chiéu sau ngam ctia mii coc vao 16p dat chbng mi
coc béng dueng kinh coc D hodc I&6n hon:

H
P, = mD,, (Zr Li+vy >H,8tan<p
Vi
Dw : dwdng kinh ngoai ctia canh mdi (m)

r/: trong lwong riéng hiru hiéu cla I&p thi i tir méat dét, & vi tri cao hon I&p dat mii coc
(KN/m3)

Li: chidéu day cla I&p the i tr mét dat, & vi tri cao hon 16p dat mii coc (m)
7 trong lwong riéng hiru hiéu ctia I&p dat chéng mii coc (kN/m?3)

H: chiéu sau ngam ctia mii coc vao I&p dat chdng miii coc, tai d6 cao ma dét phia trén canh

11



xay ra pha hoai trwot, tuy nhién H< 2.5 Hy

B : hé s6 khang nhd, thé hién hé’sé khang trén mat pha hoai cat, va gia tri nay phu thudc vao
goc ma sat trong cla I&p dat chong mii coc. (Bang 5)

@ : g6c ma sét trong cuta |&p dat chéng mii coc (°)

Bang 5 - Quan hé gilra 8 va ¢

GO6c ma séat trong @ Hé sb khang nhé B
35° 2.1
40° 3.3
45° 5.3

Mat dat
Ma sat ‘
than coc
L
.z B Stre khang
Lop dat chong nnd daucos |
mdi coc
wi
o

Canh miii coc

* Hinh vé thé hién trwedng hop coc dong

Hinh 5 — So @6 md hinh tinh toan hiéu &ng neo

6.3. Hg s6 nén theo phwong ngang ’ )
Khi thi cng coc vit, dat xung quanh coc bi xao tron tam thoi trong qua trinh miii coc di xuong, mot the
tich dat twong dwong vai thé tich coc bi ép sang hai bén. Hién tugng nay lam cho mat do dat xung quanh
coc cao hon ban dau, va hé s6 ap luc dt theo phuong ngang tuong tu hoc tham chi cao hon truong hop
thi cong coc dong hodc ép. Hiéu tng nay da duoc xac nhan bang thi nghiém nén ngang tai hién truong.
Vi ly do d6, ap luc dét theo phurong ngang c6 thé dugc tinh theo phwong trinh trong "Cam nang thiét ké
mong coc cua Hiép hoi duong bo Nhat Ban™ (2015).

B -3/4
ky = kuo (%)
ki : Hé s6 nén theo phuong ngang (KN/m?3)
Kno : dugc tinh theo phuong trinh
1
ko = 03 akEy

Eo = 2800N
a =1 (tdi trong tinh) o =2 (tdi trong déng dat)
By : chiéu rong quy doi cua tai tac dung 1én coc vubng goc véi huong tai tac dung (m)
By = \‘/ D/B
D : chiéu rong cua tai tac dung Ién coc vudng goc vaéi hudng tai tac dung (m)
1/B : Chiéu sau cua dt lién quan dén stc khang ngang (m), thuong 1a 6 sdu chén mong hiéu
gua cua méng hoic nhé hon.
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B : gia tri ddc trung cua coc 4’% (m?)

El : @6 ctiing khang uén cua coc (KN m?)
Khi thi céng coc vit, qué trinh coc di xudng s& tao ra lec xoan c6 thé 1am mém dat tuy nhién trong qua
trinh tinh toan khéng nén chiét giam ap lec ngang.
6.4. D6 cirng doc truc cua coc

Theo két qgé cula thi ngNhiém nén coc, hé s6 a trong phwong trinh tinh toén, doé crng doc truccia coc
xap xi hé sé a clia coc réng trong ca "Sb tay thiét ké méng coc ( 2015)" va két qua thi nghiém nén.

Do d6, do cirng doc truc ctia coc vit canh mii dirng dwoc tinh bang phwong trinh cho coc réng trong
ca hai trwong hgp nén va kéo.

Do clrng clia coc vit 6ng thép canh mii theo doc truc:

e

a: hé sé véicoc réng a = 0.010 §+ 0.36

Ky : d6 clrng doc truc (KN/m)

A, : tiét dién ngang nguyén cla éng thép (m?)
L : chiéu dai coc (m)

Ep : mo6 dun dan hdicla coc (kN/m2)

6.5. P6 clrng coc theo phwong thiang dirng

D6 cirng theo phuong thang ding cla coc Tsubasa dwoc tinh toan dwa trén ly thuyét dam trén nén
dan hoi, str dung ap lwc dat theo phwong ngang.

Do clrng theo phwong thang dirng cuia coc vit K1 dén Ka, dwoc dinh nghia nhw sau:
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Kz, Ka: lwc doc truc (kN/m) va moment udn (kN-m/m) tac dung trén dau coc lam dau coc chuyén
vi theo phwong thang dirng mét don vi chiéu dai ma khéng gy chuyén vi xoay

K, Ka: Iwc doc truc (kN/rad) va va moment udn (kN-m/rad) tac dung trén dau coc lam dau coc
quay moét don vi géc ma khéng gay chuyén vi theo phwong thadng dirng.

bo cirng cQa coc duoc tinh toan dya trén cac mdi quan hé gilra tai trong va chuyén vi thu dwoc dwa
trén ly thuyét dam trén nén dan hoi bang cach str dung hé s6 néntheo phwong ngang.

Khi hé s6 nén theo phuong ngang la hang sé khong phu thudc vao chiéu sau va chiéu dai coc dd Ion
thi coc dworc coi la cé chiéu dai ban vé han (BLe = 3) va cac gia tri co thé dwoc tinh toan theo cac cong

thirc trong Bang 6 dwa trén ly thuyét clia Hayashi-Chang.

Bang 7 - Db clrng theo phwong thang dirng cda coc

DPau coc lién két clrng DPau coc lién két khép
h#0 h=0 h#0 h=0
12EIB? 3EIR3
Ki __12B18" 4EIB3 _ BB 2EIR3
(1+Bh)° +2 (1+Bh)3 +05
Kz, Ks K2 2EIB? 0 0
4E1 (1 h)3+0.5
Ka A+ Bh)” + 2E1B? 0 0
1+Bh (1+Bh)° +2
Va&i:
B gia tri dac trwng clia coc ! ZHTI; (m1)
1 b (m)
K Hé s6 nén theo phwong ngang (kN/md)
D dwong kinh coc (m)
El dd crng khang uén (KN-m?2)
h chiéu dai theo phwong doc truc ciia doan coc ndm trén mat dat (m)
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7. Thiét ké chi tiét
7.1. Lwa chon canh mii

Chiéu day ctia canh miii dwoc chon dé c6 kha nang chiu luc twong dwong véi clia 6ng thép gén canh
mi.

Bang 7(1) - Dé day thanh tiéu chuan cho canh miii (Loai day hé duong kinh canh béng 1,5 Ian
dwong kinh 6ng)

(Ong thép: SPP 400/ Poan coc 6ng thép cudi : SPP 490)

Chiéu day Pudng kinh coc (mm)
ong thép
(mm) 318.5 355.6 | 400, 406.4 | 450, 457.2 | 500, 508 600, 609.6 700 800

9 9-19 9-19 9-19 10-22 10-22 12-22 - -
10 10-19 10-19 10-22 10-22 10-22 12-25 14-25 -
11 11-19 11-19 11-22 11-22 11-25 12-25 14-28 | 16-28
12 12-19 12-22 12-22 12-25 12-25 12-25 14-28 | 16-32
13 - - - - 13-25 13-28 14-32 | 16-32
14 - - - - 14-28 14-28 14-32 | 16-32
15 - - - - 15-28 15-32 15-32 | 16-36
16 - - - - - 16-32 16-32 | 16-36
17 - - - - - 17-32 17-36 | 17-36
18 - - - - - 18-32 18-36 | 18-36
19 - - - - - - 19-36 | 19-40
20 - - - - - - 20-36 | 20-40
21 - - - - - - 21-40 | 21-40
22 - - - - - - - 22-45
23 - - - - - - - 23-45

* 0 - A (o: Chiéu day cta doan cubi clia coc éng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))

Bang 7(2) - D6 day thanh tiéu chuan cho canh miii (Loai day hé dweng kinh canh bang 1,5 1an
dwoéng kinh ong)

(Ong thép: SPP 400/ Poan coc 6ng thép cubi : SPP 490)
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Chiéu Puwong kinh coc (mm)
d,éy ong 900 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600
thép (mm)

12 18-32 - - - - - - -
13 18-32 | 20-36 - - - - - -
14 18-36 | 20-36 - - - - - -
15 18-36 | 20-40 | 22-40 - - - - -
16 18-40 | 20-40 | 22-45 | 24-45 - - - -
17 18-40 | 20-40 | 22-45 | 24-45 | 25-50 - - -
18 18-40 | 20-45 | 22-45 | 24-50 | 25-50 - - -
19 19-45 | 20-45 | 22-50 | 24-50 | 25-55 | 25-55 - -
20 20-45 | 20-45 | 22-50 | 24-50 | 25-55 | 25-55 | 25-60 -
21 21-45 | 21-45 | 22-50 | 24-55 | 25-55 | 25-60 | 25-60 | 25-65
22 22-45 | 22-50 | 22-50 | 24-55 | 25-60 | 25-60 | 25-60 | 25-65
23 23-45 | 23-50 | 23-55 | 24-55 | 25-60 | 25-60 | 25-65 | 25-65
24 24-50 | 24-50 | 24-55 | 24-60 | 25-60 | 25-60 | 25-65 | 25-70
25 - 25-50 | 25-55 | 25-60 | 25-60 | 25-65 | 25-65 | 25-70

* o - A (o: Chiéu day cta doan cudi clia coc éng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))

Bang 7(3) - D6 day thanh tiéu chuan cho canh miii (Loai day hé dwéng kinh canh bang 1,5 lan
dwoéng kinh ong)

(Ong thép: SPP 490/ Poan coc éng thép cudi: SPP 490)

Chiéu day Puwong kinh coc (mm)
ong thép
(mm) 318.5 | 355.6 | 400,406.4 | 450,457.2 | 500,508 | 600,609.6 700 800

9 10-19 | 10-22 10-22 10-22 10-25 12-25 - -
10 11-22 | 11-22 11-22 11-25 11-25 12-28 14-32 -
11 12-22 | 12-22 12-25 12-25 12-28 12-28 14-32 16-32
12 13-22 | 13-25 13-25 13-28 13-28 13-32 14-32 16-36
13 - - - - 15-28 15-32 15-36 16-36
14 - - - - 16-32 16-32 16-36 16-40
15 - - - - 17-32 17-36 17-36 17-40
16 - - - - - 18-36 18-40 18-45
17 - - - - - 19-36 19-40 19-45
18 - - - - 21-40 21-40 21-45
19 - - - - - 22-45 22-45
20 - - - - - - 23-45 23-50
21 - - - - - - 24-45 24-50
22 - - - - - - - 25-50
23 - - - - - - - 26-55

* o - A (o: Chiéu day cta doan cudi clia coc éng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))
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Bang 7(4) - D day thanh tiéu chun cho canh miii (Loai day hé dwéng kinh canh bang 1,5 lan
dwéng kinh ong)

(Ong thép: SPP 490/ Poan coc 6ng thép cudi: SPP 490)

Chiéu day Puwong kinh coc (mm)
ong thép
(mm) 900 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600

12 18-40 - - - - - - -
13 18-40 | 20-40 - - - - - -
14 18-45 | 20-45 - - - - - -
15 18-45 | 20-45 | 22-50 - - - - -
16 18-45 | 20-45 | 22-50 | 24-55 - - - -
17 19-45 | 20-50 | 22-55 | 24-55 | 25-60 - - -
18 21-50 | 21-50 | 22-55 | 24-60 | 25-60 - - -
19 22-50 | 22-55 | 22-55 | 24-60 | 25-60 | 25-65 - -
20 23-50 | 23-55 | 23-60 | 24-60 | 25-65 | 25-65 | 25-65 -
21 24-55 | 24-55 | 24-60 | 24-60 | 25-65 | 25-65 | 25-70 | 25-75
22 25-55 | 25-60 | 25-60 | 25-65 | 25-65 | 25-70 | 25-70 | 25-75
23 26-55 | 26-60 | 26-65 | 26-65 | 26-70 | 26-70 | 26-75 | 26-75
24 28-60 | 28-60 | 28-65 | 28-65 | 28-70 | 28-75 | 28-75 | 28-80
25 - 29-60 | 29-65 | 29-70 | 29-70 | 29-75 | 29-80 | 29-80

* 0 - A (o: Chiéu day cta doan cudi clia coc éng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))

Bang 7(5) - Do day thanh tiéu chuan cho canh mii (Loai day hé dwong kinh canh bang 2 1an
dwdng kinh ong)

(Ong thép: SPP 400/ Poan coc dng thép cubi: SPP 490)

Chiéu day éng Puwdng kinh coc (mm
thép (mm) 318.5 | 355.6 | 400,406.4 | 450,457.2 | 500,508 | 600,609.6
9 922 | 922 9-25 1025 | 1025 | 1228
10 1022 | 1025 | 1025 1028 | 1028 | 1232
11 1122 | 1125 | 1128 1128 | 1132 | 1232
12 1225 | 12-28 | 1228 1232 | 1232 | 1236
13 : 1328 | 1332 1332 | 1332 | 1336
14 : : 14-32 1432 | 1436 | 1440
15 : : 15-32 1536 | 1536 | 1540
16 : : - 1636 | 16-40 | 1645
17 : : - 1736 | 17-40 | 17-45
18 : : - : 1845 | 1845
19 : : - : - 19-50
20 : : - : - 20-50
21 - - - - - 21-50

* o - A (o: Chiéu day ctia doan cudi clia coc éng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))
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Bang 7(6) - Do day thanh tiéu chuan cho canh mii (Loai day hé& dwdng kinh canh bang 2 lan
dwéng kinh ong)

(Ong thép: SPP 400/ Poan coc 6ng thép cudi: SPP 490)

Chiéu day DPuwong kinh coc (mm)

OQ?ntmh;ép 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200
10 1432 | - - - - -
11 14-36 | 1640 | - - - -
12 1440 | 1645 | 1845 | - - -
13 14-40 | 16-45 | 1850 | 20-50 | - -
14 14-45 | 16-45 | 1850 | 20-50 | - -
15 1545 | 16-50 | 1850 | 20-55 | 22-55 | -
16 16-50 | 16-50 | 18-55 | 20-55 | 22-60 | 24-60
17 17-50 | 17-50 | 18-55 | 20-60 | 22-60 | 24-65
18 18-50 | 1855 | 18-60 | 20-60 | 22-65 | 24-65
19 19-50 | 19-55 | 19-60 | 20-65 | 22-65 | 24-70
20 20-55 | 20-60 | 20-60 | 20-65 | 22-70 | 24-70
21 2155 | 21-60 | 21-65 | 21-65 | 22-70 | 24-75
22 | 2260 | 2265 | 2270 | 22-75 | 24-75
23 - | 2365 | 2365 | 23-70 | 23-75 | 24-80
24 - - | 2470 | 2470 | 24-75 | 24-80
25 - - - | 25:75 | 25:80 | 25-80

* 0 - A (o: Chiéu day cta doan cudi clia coc éng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))

Bang 7(7) - Do day thanh tiéu chuan cho canh mii (Loai day he dwong kinh canh bang 2 1an
dwdng kinh ong)

(Ong thép: SPP 490/ Poan coc éng thép cudi: SPP 490)

Chiéu day 6ng Pudng kinh coc (mm)
theép (MM) | 3185 | 355.6 | 400,406.4 | 450,457.2 | 500,508 | 600,609.6
9 1125 | 1125 | 11-28 11-32 11-32 12-36
10 1225 | 12-28 | 12-32 12-32 12-36 12-36
11 1428 | 14-28 | 14-32 14-36 14-36 14-40
12 1528 | 1532 | 15-32 15-36 15-40 1545
13 : : : 16-40 16-40 16-45
14 : : : - 18-45 18-45
15 : : : - 19-45 19-50
16 : : : - - 20-50
17 : : : - - 22-50
18 : : : - - 23-55

* o - A (o: Chiéu day ctia doan cudi clia coc dng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))
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Bang 7(8) - Do day thanh tiéu chuan cho canh mii (Loai day hé& dwdng kinh canh bang 2 lan
dwéng kinh ong)

(Ong thép: SPP 490/ Poan coc 6ng thép cudi: SPP 490)

Chiéu day Puwong kinh coc (mm)

érz?ntmh)ép 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200
10 1440 | 16-45 | - - - -
11 14-45 | 16-50 | 18-50 | - - -
12 1545 | 16-50 | 18-55 | 20-55 | - -
13 16-50 | 16-50 | 18-55 | 20-60 | - -
14 18-50 | 18-55 | 18-60 | 20-60 | 22:65 | -
15 19-55 | 19-55 | 19-60 | 20-65 | 22-70 | 24-70
16 20-55 | 20-60 | 20-65 | 20-65 | 22-70 | 24-75
17 22-60 | 22-60 | 22-65 | 22-70 | 22-75 | 24-75
18 23-60 | 23-65 | 23-70 | 23-70 | 23-75 | 24-80
19 24-60 | 24-65 | 24-70 | 24-75 | 24-80 | 24-85
20 26-65 | 26-70 | 26-75 | 26-80 | 26-80 | 26-85
21 27-65 | 27-70 | 27-75 | 27-80 | 27-85 | 27-90
22 - | 2870 | 28-80 | 28-85 | 28-90 | 28-90
23 - | 30-75 | 30-80 | 30-85 | 30-90 | 30-95
24 : - | 3180 | 31-85 | 31-90 | 31-95
25 32-90 | 32-95 | 32-100

* 0 - A (o: Chiéu day cta doan cudi clia coc éng thép (mm); A: Chiéu day canh mii (mm))

Bang 7(9) - B6 day thanh tiéu chuén cho canh miii (Loai day kin SPP400)

Chiéu day éng Puwong kinh coc (mm)
tgé,fp(ﬂg) 3185 | 355.6 | 400,406.4 | 450,457.2 | 500,508 | 600
9, 10 25 | 25 25 30 30 35
11,12 25 | 30 30 30 35 35
13, 14 30 | 30 30 35 35 40
15, 16 30 | 30 30 35 35 40
17,18 : : : - - 40
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Bang 7(10) - b6 day thanh tiéu chuén cho canh miii (Loai day kin SPP400)

Chiéu day 6ng thép Puwong kinh coc (mm)

S(P"F],T())O 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200
9,10 35 | 40 | 40 - - -
11, 12 40 | 40 | 45 | 45 | 45 -
13,14 40 | 45 | 45 | 50 | s0 | 50
15, 16 45 | 45 | 50 | 50 | 55 | 55
17, 18 45 | 50 | 50 | 55 | 55 | 60
19, 20 - - 55 | 55 | 60 | 60
21,22 : ! - 60 | 60 | 65
23, 24 : - - - 65 | 65
25, 26 : ! ! ! ! 70

Bang 7(11) - Dé day thanh tiéu chuin cho canh miii (Loai day kin SPP490)

Chiéu day 6ng Puwong kinh coc (mm)
thséF?P(gg) 3185 | 355.6 | 400,406.4 | 450,457.2 | 500,508 | 600
9, 10 25 | 30 30 35 35 35
11,12 30 | 30 35 35 35 40
13,14 30 | 35 35 40 40 40
15, 16 30 | 35 35 40 40 45
17, 18 : - - - : 45

Bang 7(12) - b6 day thanh tiéu chuén cho canh miii (Loai day kin SPP490)

Chiéu day éng thép Pudng kinh coc (mm)

SI(D”;TQO 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200
9, 10 40 | 40 | 45 - : :
11,12 45 | 45 | 50 | s0 | 55 :
13, 14 45 | 50 | 50 | 55 | 55 | 60
15, 16 50 | 50 | 55 | 55 | 60 | 65
17,18 50 | 55 | 55 | 60 | 65 | 65
19, 20 : - 60 | 65 | 65 | 70
21,22 : - - 65 | 70 | 70
23, 24 : - - - 70 | 75
25, 26 : - - - : 80
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7.2. Khoang cach giira cac coc

Khodang céach ti thiéu gitra cac tdm coc nén tham khdo muc "Coc vit" trong "Sbé tay thiét ké méng coc
(2015)".

Bang 8 thé hién khoang cach tbi thiéu gitra cac tam coc

Bang 8 - Khoang cach téi thiéu giira cac tdm coc

Ty & dwdng kinh canh mi Khodang céach téi thiéu gitra tam coc
1.5 1an 2.5Dp
2.0 1an 3Dp

Khoang cach gilra tam coc

Bang hoé&c I&6n hon Dy
*Hinh vé danh cho trwd'ng hop coc day kin

Hinh 6 — Khodng cach gilra cac coc
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